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WILFLEX ® 2100 EPIC ARMOR LC

Epic Armor LC es una gama de plastisol premium, antimigracion y de bajo curado.
Esta disefiada para prevenir la migracion del tinte en prendas 100% poliéster y
mezclas con poliéster o de prendas que subliman.

Epic Armor LC combina la tecnologia de bajo curado con la quimica con el objetivo
de bloquear la peor migracién de los tintes con un producto listo al empleo.

Caracteristicas:

XXX

X

Disponible en gris o negro, como base a otros colores

Consistencia lista al uso

Altas prestaciones en resistencia a la migracion del tinte

Bajas temperaturas de curado, consume menos energia y obtiene mejores
resultados en prendas que migran

Facil de estampar

Acabado suave

Datos de impresidn:

X

Para prendas dificiles, es importante dejar un buen depésito y usar la
técnica impresion - flash - impresion con mallas abiertas. Use Armor LC
como base seguido de productos LC para poder curar a baja temperatura.
Use pantallas bien tensadas con hilos de poco diametro (S) para tener
mayor apertura de malla y para optimizar los resultados.

Al usar el pre-secado por flash, secar de 3 a 5 segundos, en funcién del
aparato. Ajuste el tiempo y la potencia a lo minimo necesario para que el
blanco esté seco al tacto. Si la superficie del plastisol esta caliente y tiene
tack, se engancha, es que se ha excedido. Reduzca potencia o tiempo de
flash con el fin de evitar que la base blanca se pegue con los siguientes
colores.

El curado es un proceso regulable con el tiempo y la temperatura. Un tanel
regulado a baja temperatura y velocidad de cinta lenta, siempre es mejor
para proteger la prenda, controlar la migracion de tintes y consumir menos
energia.

Precauciones:

X

X

Lleve a cabo tests de curado antes de llevar a cabo una produccién. Sino
cura el film de plastisol correctamente, puede que no tenga una solidez al
lavado 6ptima. Recuerde que el uso del Thermoprobe colocado sobre el
film de tinta en su tlinel, asegura una correcta medicion de sus condiciones
de trabajo y con ello un correcto uso de la tinta

Pruebe antes el producto especialmente en tejidos ligeramente coloreados
o lavados a la piedra.

Evite apilar dichas prendas impresas porque pueden darse casos de
imagen fantasma al apilar

Mezcle el producto antes de su uso

No contamine los productos Epic si los usa especialmente por sus
propiedades no ftalato. En dicho caso no lo mezcle con otros plastisoles o
aditivos de la gama classic ni use espatulas, mezcladores, rascles,
contras,...que no estén debidamente limpios

No lave en seco ni use lejia, ni planche directamente la parte impresa

Parametros de impresion

7R

Tipo de prendas:

100% poliéster, mezclas con poliéster,

prendas con tintes sublimables

Tejidos: 34-62 h/cm
Tension: 25-35 N/cm2

Racleta:
Dureza: 60-70, 70/90/70
Perfil: PO rectangular

Emulsioén: 2/2

Directa Fotecoat resistente a los
disolventes o film capilar Fotecap
sin ftalatos

Curado: 132 °C

Flash: 90-105 °C

Recomendamos probar el tunel de
secado con la sonda Thermoprobe

Aditivos:
No necesita

Almacenaje:

18°-32°C

Evitar sol directo

Usar antes de 1 afio desde que lo
recibe

Lavado de pantallas y utensilios:
Con nuestro disolvente 55 o
Foteclean 40306

Seguridad e Higiene:
Referirse a la hoja de seguridad

La informacién contenida en esta hoja esta basada en pruebas de laboratorio y produccién, y debe considerarse sélo como recomendaciones. El cliente
es el unico responsable para determinar la idoneidad de los distintos productos en las diversas aplicaciones. Recomendamos efectuar pruebas antes de
iniciar un tiraje. No existen garantias implicitas ni expresas.
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