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H e a t  S e a l  M a c h i n e s

TRANS 7140/7160 SPORT

TRANS 7140/7160 SPORT

I Dati tecnici:
• Cilindro ø 20 cm /8” riscaldato ad olio
• Produzione 0,53 mt / min linear (0,57 yd / min) con un tempo 

di stampa di 40 secondi
• Sistemi guida nr. 3 svolgitori/ nr. 3 avvolgitori
• Controllo elettropneumatico guida feltro
• Controllo digitale della velocità variabile
• Spegnimento automatico al raggiungimento di 140°
• Controllo della temperatura attraverso un solo termostato

con sistema proporzionale, che permette un notevole
risparmio energetico.

• Sistema di sicurezza con manovella manuale in caso di black
out

• Cilindro riscaldato con olio diatermico
• Touch screen di controllo
• Un motore indipendente per il trascinamento del feltro e un

motore per i tre riavvolgitori
• Frizioni pneumatiche
• Necessita di aria compressa

Technische Daten:
• Zylinderdurchmesser 20 cm/ 8“
• Produktionsgeschwindigkeit von 0,53 mt/min linear (0,57

yd/min) mit einer
• Führungssystem 3 Abroll– und 3 Aufrollsysteme
• Elektropneumatisch Bandfuehrung
• Variabele Digitalkontrolle der Geschwindigkeit
• Automatische Abschaltung der Maschine bei Erreichen von 140
°C.
• Ein proportional Funktionierendes Thermostat reguliert die

Temperatur mit erhelbicher Energieeeinsparung.
• Sicherheitssystem with handkurbel in falle eines blackout
• Zylinder mit thermischen Öl beheizt
• Kontrollboard in touch screen
• Ein unabhängiger Motor zum Antreiben des Filzes und ein

Motor für die drei Aufwickler
• Pneumatische Kupplungen
• Benötigt Druckluft

Technical data:
• Diameter cylinder 20 cm / 8” heating oil.
• Production 0,53 mt/min. linear (0,57 yd/min.) respectively 

of 40 second dwell time
• Drive system no. 3 unwinds/no. 3 rewinds
• Electropneumatic control felt drive
• Digital control of the adjustable speed
• Machine turns o� automatically when it reaches 140°
• A proportional working thermostat regulates the temperature

with a remarkable energy saving
• Safety system with manual handle in case of black out
• Heated cylinder with diathermic oil
• Touch screen panel
• An independent motor for driving the felt and a motor for the

three rewinders
• Pneumatic clutches
• Requires compressed air

Données techniques:
• Diamètre cylindre 20 cm /8” chau�é à huile.
• Production 0,53 mt/min. linear (0,57 yd/min.) avec temps

d’impression de 40 secondes
• Systèmes de guidage 3 dérouleurs/3 enrouleurs
• Contrôle electropneumatique de guidage du feutre
• Cylindre chau�é à l’huile
• Contrôle numérique de la vitesse variable
• Mise hors tension automatique lorsque la température

de 140° est atteinte.
• Contrôle de la température avec un seul thérmostat avec

systéme proportionnel, qui permet un economie d’energie
considérables.

• Système de sécurité avec manivelle manuelle en cas de
panne de courant

• Cylindre chau�é avec de l’hiule diathermique
• Ecran tactille de contrôle
• Un moteur indépendant pour entraîner le feutre et un moteur

pour les trois enrouleurs
• Embrayages pneumatiques
• Nécessite de l'air comprimé
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MODELLO
MODEL

MODELL
MODELE

7140SPORT

7160 SPORT

POTENZA INSTALLATA
POWER INSTALLED

LEICHTUNG
PUISSANCE INSTALLEE

6 kW – 26 A

10,8 kW – 46,9 A

CONSUMO MEDIO
AVERAGE CONSUMPTION
DURCHSCHNITT VERBRAUCH
CONSOMMATION MOYENNE

3 KW – 1 3 A

5 KW – 21,7 A

DIMENSIONE FELTRO
BELT SIZE

BANDBREITE
DIMENSION FEUTRE

120 cm – 47“

170 cm – 67“

TAVOLA UTILE
WORKING WIDTH

ARBEITSBREITE
TABLE UTILE

110 cm – 43“

160 cm – 63“

PESO NETTO
NET WEIGHT

NETTO GEWICHT
POIDS NET

700 kg / 1540 lbs

1000 kg / 2280 lbs

DIMENSIONI
DIMENSIONS
ABMESSUNG
DIMENSIONS

213x173x153 cm
8 4x68x 60“

263 x 173 x 153 cm
103.5x 68 x 60“
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All data and technical features 
are purely indicative and subject 
to changes without prior notice.
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Dye sublimation
Dye �xation

Sublimation printer
of material in pieces 
and rolls

Cylinder Ø 20 cm

�����



T R A N S  7 14 0 /7 16 0  S P O R T

H e a t  S e a l  M a c h i n e s

T e r m o s ta m p a  s u  m a g lie r ia  s p o r tiv a
T h e r m o p r in tin g  o f je r s e y s
T h e r m o d r u c k  a u f S p o r ttr ik o ts
T h e r m o im p r e s s io n  s u r  tr ic o ts  d e  s p o r t

I L a  T R A N S M AT IC  714 0 /716 0  S P O R T  è  s ta ta  a ppo s ita m e nte  dis e g na ta  pe r la  s ta m pa  dig ita le  s u
pe z z i ta g lia ti e  s ta m pe  pia z z a te . Q ue s ta  a pplic a z io ne  è  indic a ta  s pe c ia lm e nte
ne l s e tto re  de lla  s ta m pa  di m a g lie tte  s po rtive . U n nuo vo  s is te m a  di ris c a lda m e nto
a d o lio  g a ra ntis c e  una  dis tribuz io ne  unifo rm e  de lla  te m pe ra tura  s u tutta  la  lung he z z a
de l c ilindro  c o n un c o ns um o  m inim o  di e ne rg ia . I s is te m i d i ris c a lda m e nto  a d o lio  d i Tra ns m a tic
c o ns um a no  il 5 0 %  in m e no  di e ne rg ia  de lle  m a c c hine  e le ttric he .
Il d ia m e tro  de lla  c a la ndra  d i 2 0  c m . è  a da tto  a i b is o g ni de lla  s ta m pa  dig ita le . D o ta ta  d i tre
s vo lg ito ri e  tre  ria vvo lg ito ri c o n a lbe ri a d  inne s to  ra pido  da  3 ”

L a  714 0 /716 0  S P O R T  ha  3  d iffe re nti m o di d i o pe ra re :
1) I fo g li d i c a rta  tra ns fe r ve ng o no  pia z z a ti c o n il d is e g no  rivo lto  ve rs o  l’a lto  s ul ta vo lo , i te s s uti
ta g lia ti (fro nta li,  po s te rio ri,  bra c c ia , c o lli e c c .),  ve ng o no  pia z z a ti s o pra  il d is e g no . I pe z z i d i
te s s uto  s ta m pa to  e  la    c a rta  e s c o no  a m be due  s ulla  pa rte  a nte rio re  de lla  m a c c hina .
2 ) U s o  di c a rta  tra ns fe r in bo bina  c o n la  po s s ibilità  d i pia z z a re  pe z z i d i te s s uto  ta g lia ti.
3 ) S ta m pa  tra diz io na le  d i e ntra m bi, c a rta  tra ns fe r e  te s s uti in c o ntinuo .

L e  c a la ndre  T R A N S M AT IC c o n il nuo vo  s is te m a  a d o lio  fa nno  a um e nta re  la  vo s tra  pro duz io ne ,
fa nno  ris pa rm ia re  te m po  e  c o s ti d i e ne rg ia . A lta  pro duttività , un de s ig n di qua lità  e  il no s tro
s e rviz io  a nc he  do po  la  ve ndita , dà nno  buo ne  ra g io ni d i inve s tire  c o n Tra ns m a tic  pe r tutte  le
e s ig e nz e  di s ta m pa  s ublim a tic a  d ig ita le , o ffs e t e  ro to c a lc o .

T he  O il c a la nde r 714 0 /716 0  S P O R T   ha s  be e n  s pe c ific a lly de s igne d to  m e e t the  inc re a s ing
de m a nd fo r c ut pa rt d ig ita l printing .T his  a pplic a tio n is  m a inly re que s te d to  print s po rt
a nd te a m  a ppa re l. T he  ne w  o il he a ting  s ys te m  g ua ra nte e s  a  unifo rm  he a t d is tributio n a c ro s s
the  w idth o f the  drum  w ith a  m inim um  o f e ne rg y c uns um ptio n. T he  o il s ys te m
us e  5 0  %  le s s  e ne rg y tha n the  e le c tric a l he a te d pre s s e s . T he  2 0  c m  dia m e te r drum  is  s uita ble
in pro duc tio n s pe e d fo r d ig ita l printing . E quippe d w ith 3  U nw inds  a nd R e w inds  w ith 3 ” quic k
c o upling  ba rs .

T he  714 0 /716 0  S P O R T  ha s  3  d iffe re nt o ptio ns  o f o pe ra tio n:  
1) T he  tra ns fe r pa pe r is  pla c e d de s ig n s ide  up o n the  ta ble . T he  pre - c ut m a te ria l is  the n pla c e d
o n the  de s ig n  w ith m a x im um  e a s e  o f re g is tra tio n. T he  printe d pa pe r a nd c ut fa bric  is  fe d into
the  m a c hine  a nd e x it a t the  fro nt o f the  m a c hine  unde r the  fe e ding  ta ble .
2 ) T he  tra ns fe r pa pe r is  fe d c o ntinuo us ly into  the  m a c hine  and c ut fa bric  pa rts  a re
pla c e d o n to  the  de s ig n a re a s . In this  c a s e  the  us e d tra ns fe r pa pe r is  re - ro lle d c ontinuous ly
unde r the  fe e d ta ble  a nd the  printe d pa rts  a re  re le a s e d on to  the  s lide  tra y.
3 ) C o ntinuo us  printing  ro ll-  to  – ro ll o n bo th print pa pe r a nd fa bric .

T he  T R A N S M AT IC c a la nde r w ith the  ne w  o il s ys te m  w ill e lim ina te  s e c o nds  c a us e d fro m  fa bric
s hrink ing  o r pa pe r m o ve m e nt a nd inc re a s e  pro duc tio n, s a ving  m o ne y a nd e ne rg y c o s ts . H ig h
pro duc tio n, qua lity printing  a nd o ur s e rvic e  a fte r the  s a le  g ive  yo u a  g o o d re a s o n to  inve s t in
T R A N S M AT IC  fo r a ll o f yo ur ne e ds  in d ig ita l s ublim a tio n printing .

D e r Ö lbe he iz te  K a la nde r 714 0 /716 0  S P O R T  w urde  s pe z ie ll,  für d ie  s tä ndig  w a c hs e nde
N a c hfra g e  na c h pla tz ie rte m  D ig ita ldruc k  vo n E inz e lte ile n, ko nz ipie rt. D ie s e  A pplika tio n w ird
ha upts ä c hlic h im  S po rts hirtbe re ic h g e tä tig t. D a s  ne ue  Ö lhe iz s ys te m  g a ra ntie rt g le ic hm ä ßig e
H e iz ve rte ilung  a uf de r g a nz e n L ä ng e  de s  D ruc kz ylinde rs  m it e ine m  M inim um  a n
E ne rg ie ko s te n. D a s  Ö ls ys te m  ve rbra uc ht 5 0  %  w e nig e r E ne rg ie  a ls  d ie  e le ktris c h be he iz te n
P re s s e n und K a la nde r. D e r 2 0  Ze ntim e te r D urc hm e s s e r de s  Zylinde rs  ko m m t de r
P ro duktio ns g e s c hw indig ke it für de n D ig ita ldruc k  e ntg e g e n. M it 3  A b- und A ufw ic k lung s ro lle n
m it S c hne llw e c hs e lvo rric htung  a us g e s ta tte t. 

D ie  714 0 /716 0  S P O R T  ha t 3  ve rs c hie de ne  A rbe its m ö g lic hke ite n:
1) D a s  Tra ns fe rpa pie r w ird  m it de m  D e s ig n na c h o be n a uf de n B e s tüc kung s tis c h g e le g t. D a s
vo r-  g e s c hnitte ne  M a te ria l w ird  da nn e x a kt  a uf da s  D e s ig n pla tz ie rt. P a pie r und M a te ria l
w e rde n in d ie  P re s s e  g e führt und ko m m e n da nn be druc kt a uf de r F ro nts e ite
de r M a s c hine  w ie de r he ra us . 
2 ) D a s  Tra ns fe rpa pie r is t a uf R o lle  und die  g e s c hnitte ne n Triko tte ile  w e rde n da ra uf pla tz ie rt. In
die s e m  F a ll w ird  da s  g e bra uc hte  P a pie r w ie de r unte r de m  B e s tüc kung s tis c h a ufg e ro llt und die
be druc kte n Te ile  fa lle n a uf e ine  R uts c he . 
3 ) D urc hla ufe nde r D ig ita ldruc k  vo n P a pie r und S to ff a uf R o lle .

D e r T R A N S M AT IC  K a la nde r m it de m  ne ue n Ö lhe iz s ys te m  s pa rt Ve rz ö g e rung e n e in, d ie  durc h
S to ffe inla uf o de r P a pie rruts c h e ins te he n kö nne n und e rhö ht d ie  P ro duktio n, s pa rt G e ld  und
E ne rg ie ko s te n. H o he  P ro duktio n, Q ua litä ts druc k  und uns e r S e rvic e , a uc h na c h de m  Ve rka uf,
g e be n e ine n g ute n G rund  T R A N S M AT IC  für de n D ig ita ldruc k  z u w ä hle n.

L a   T R A N S M AT IC  714 0 /716 0  S P O R T  a  é té  s pé c ia le m e nt c o nç u po ur l' im pre s s io n num é rique
s ur de s  m o rc e a ux  c o upé s  e t pla c é s  im pre s s io ns . C e tte  a pplic a tio n  e s t indiqué e
pa rtic uliè re m e nt da ns  l’im pre s s io n de s  tric o ts  s po rtive s . U n no uve a u s ys tè m e  de  c ha uffa g e  à
huile  a s s ure  m ê m e  la  d is tributio n de  te m pé ra ture  s ur to ute  la  lo ng ue ur du c ylindre  a ve c  une
c o ns o m m a tio n m inim a le  d 'é ne rg ie . L e s  s ys tè m e s  de  c ha uffa ge  à  huile  c o ns o m m e nt  5 0 %
d'é ne rg ie  de  m o ins  de s  m a c hine s  é le c trique s .
L e  d ia m è tre  de  2 0  c m  e s t a da pte  a ux  be s o ins  de  l' im pre s s io n num é rique . C a la ndre  é quipé  de
tro is  e nro ule urs  e t de  tro is  dé ro ule urs  a ve c  de s  a rbre s  à  a c c o uple m e nt ra pide  de  3 ”.

L e  S po rt 714 0 /716 0  dis po s e  de  3  m o ye ns  de  fo nc tio nne m e nt d iffé re nts : 
1) L e s  fe uille s  de  pa pie r de  tra ns fe rt e s t pla c é  à  la  c o nc e ptio n o rie nté e  ve rs  le  ha ut s ur la  ta ble ,
tis s us  c o upé s  (a va nt, a rriè re , bra s , c o u, e tc .) s o nt pla c é s  s ur le  de s s in. L e s  piè c e s  de  tis s us  e t
de  pa pie r im prim é  s o rte nt to ut le s  de ux  s ur le  de va nt de  la  m a c hine . 
2 ) L 'utilis a tio n de  pa pie r de  tra ns fe rt e n ro ule a ux  a ve c  la  po s s ibilité  de  pla c e r de s  m o rc e a ux  de
tis s u dé c o upé s . 
3 ) Im prim e  tra ditio nne lle  s o it du pa pie r tra ns fe rt que  du tis s u e n c o ntinu.

L e s  c a la ndre s  T R A N S M AT IC a ve c  le  nouve a u s ys tè m e  à  huile  fo nt a ug m e nte r vo tre
pro duc tio n, e n vo us  fa is a nt é c o no m is e r de  te m ps  e t d 'é ne rg ie . U ne  pro duc tivité  é le vé e , un
de s ig n de  qua lité  e t no tre  s e rvic e  a prè s - ve nte  vo us  do nne nt de  bo nne s  ra is o ns  d ' inve s tir
a ve c  T R A N S M AT IC po ur to us  le s  be s o ins  de  l' im pre s s io n pa r s ublim a tio n num é rique , o ffs e t e t
hé lio . 
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PARA PROFESIONALES DE LAS ARTES GRÁFICAS

SERIGRAFÍA · TAMPOGRAFÍA · DIGITAL · LÁSER · NARROW WEB · 3D

MAQUINARIA, SUMINISTROS Y SERVICIO TÉCNICO
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