PEFERSA e

(L A L L ALIVE

MAQUINARIA, SUMINISTROS Y SERVICIO TECNICO
PARA PROFESIONALES DE LAS ARTES GRAFICAS

SERIGRAFIA - TAMPOGRAFIA - DIGITAL - LASER - NARROW WEB - 3D

www.pefersa.es

IMPRESION

DILUCION

SECADO

LIMPIEZA

TINTA ESPEJO H 5996 & TINTA
ESPEJO PLUS H 6000

Tinta de serigrafia de base disolvente para dar un efecto espejo cuando
se imprime al reverso de un soporte transparente.

Para obtener el mejor efecto espejo, el soporte tiene que ser perfectamente
limpio, sin polvo, huellas o marca de cualquier tipo.

El efecto espejo depende también de las caracteristicas del soporte, tal como,
transparencia, plano, resistente a los disolventes.

Estas tintas se deben imprimir con pantallas de 90 hasta 120 hilos / cm.
Solo hay un efecto espejo si la tinta se imprime el reverso del material.
Esta tinta se puede imprimir sobre vidrio usando nuestro endurecedor

AM 9192 en la proporcidén de 5%. Se deben realizar pruebas de adherencia
antes de empezar una produccion.

Tinta lista para su uso, durante el tiraje se puede diluir con el diluyente ECO
M con un maximo de 10 %

El secado se debe hacer a una temperatura relativamente baja, (40
hasta 50 °C), esto para dar una pelicula de tinta perfecta.

Con estas temperaturas el tiempo de secado es de aproximadamente 10
hasta 15 mn, (al aire libre 20 hasta 30 mn). Algunos soportes tal como el
PMMA necesitan mas tiempo.

La dureza superficial se obtiene después de 5 horas como minimo.

Con el disolvente DA

Consultar la hoja de seguridad n°

Todas las indicaciones se facilitan con buena intencién. Las condiciones de empleo y los materiales son tan variables que nue stra
experiencia nos aconseja se efectuen pruebas antes de iniciar un tiraje. NUESTRA RESPONSABILIDAD SE LIMITA AL CAMBIO
DE LOS MATERIALES SUMINISTRADOS POR NUESTRA EMPRESA.



